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CARPENTERIA METALLICA ACCIAIO DA CARPENTERIA Per la realizzazione delle strutture metalliche si devono utilizzare acciai conformi alle norme armonizzate della serie UNI EN 10025 (per i laminati), UNI EN 10210 (per i tubi senza saldatura) e UNI EN 10219-1 (per i tubi saldati), recanti la Marcatura CE, cui si applica il sistema di attestazione della conformità 2+. Per gli acciai di cui alle norme armonizzate UNI EN 10025, UNI EN 10210 ed UNI EN 10219-1, in assenza di specifici studi statistici di documentata affidabilità, ed in favore di sicurezza, per i valori delle tensioni caratteristiche di snervamento fyk e di rottura ftk da utilizzare nei calcoli si yk e di rottura ftk da utilizzare nei calcoli si e di rottura ftk da utilizzare nei calcoli si tk da utilizzare nei calcoli si da utilizzare nei calcoli si assumono i valori nominali fy= ReH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. y= ReH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. = ReH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. eH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. t = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. m riportati nelle relative norme di prodotto. riportati nelle relative norme di prodotto. Per l'accertamento delle caratteristiche meccaniche, il prelievo dei saggi, la posizione nel pezzo da cui essi devono essere prelevati, la preparazione delle provette e le modalità di prova devono rispondere alle prescrizioni delle norme UNI EN ISO 377:1999, UNI 552:1986, EN 10002-l:2004, UNI EN 10045-1:1992 Acciaio da carpenteria secondo UNI 7070 (EN 10025; EN 10210; EN 10219-1):
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Collegamenti bullonati secondo UNI 3740 EN20898 viti  classe 10.9  (UNI 3740-EN20898) dadi classe 6.S  rosette acciaio C50 (UNI 7845- EN10083) piastrine acciaio C50 (UNI 7845- EN10083) Coppie di serraggio secondo D.M. 09.01.1996 I bulloni devono essere montati con una rosetta sotto la testa della vite e una rosetta sotto il dado. I bulloni dovranno essere contrassegnati con le indicazioni del produttore e la classe di resistenza. I bulloni disposti verticalmente avranno la testa della vite rivolta verso l'alto e il dado verso il basso.
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