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GENERALITÀ SUI MATERIALI DA COSTRUZIONE CARPENTERIA METALLICA ACCIAIO DA CARPENTERIA Per la realizzazione delle strutture metalliche si devono utilizzare acciai conformi alle norme armonizzate della serie UNI EN 10025 (per i laminati), UNI EN 10210 (per i tubi senza saldatura) e UNI EN 10219-1 (per i tubi saldati), recanti la Marcatura CE, cui si applica il sistema di attestazione della conformità 2+. Per gli acciai di cui alle norme armonizzate UNI EN 10025, UNI EN 10210 ed UNI EN 10219-1, in assenza di specifici studi statistici di documentata affidabilità, ed in favore di sicurezza, per i valori delle tensioni caratteristiche di snervamento fyk e di rottura ftk da utilizzare nei calcoli si yk e di rottura ftk da utilizzare nei calcoli si e di rottura ftk da utilizzare nei calcoli si tk da utilizzare nei calcoli si da utilizzare nei calcoli si assumono i valori nominali fy= ReH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. y= ReH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. = ReH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. eH e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. e ft = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. t = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. = Rm riportati nelle relative norme di prodotto. m riportati nelle relative norme di prodotto. riportati nelle relative norme di prodotto. Per l'accertamento delle caratteristiche meccaniche, il prelievo dei saggi, la posizione nel pezzo da cui essi devono essere prelevati, la preparazione delle provette e le modalità di prova devono rispondere alle prescrizioni delle norme UNI EN ISO 377:1999, UNI 552:1986, EN 10002-l:2004, UNI EN 10045-1:1992 Acciaio da carpenteria secondo UNI 7070 (EN 10025; EN 10210; EN 10219-1):
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BULLONI I bulloni  devono essere conformi per le caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO4016:2002 e UNI 5592:1968 devono appartenere alle sotto indicate classi della norma UNI EN ISO 898-1:2001, associate nel modo indicato nella tabella sottostante:
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Collegamenti bullonati secondo UNI 3740 EN20898 viti  classe 8.8 (UNI 3740-EN20898 e DIN 267) dadi classe 6.S ( UNI 5588 DIN 934 ISO 4032 Mat. 8) rosette acciaio C45 (UNI 7845- EN10083) - UNI 6592 DIN 125 A ISO 7089 piastrine acciaio C45 (UNI 7845- EN10083) - UPN UNI 6598 DIN 434 Coppie di serraggio secondo UNI EN 15048
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SALDATURE Collegamenti saldati secondo NTC 14/01/2008, UNI 10011 e specifiche I.I.S. a)   Saldatura con elettrodi rivestiti secondo UNI 5132 - UNI 7243 corrispondenti ai tipi E44 Saldatura con elettrodi rivestiti secondo UNI 5132 - UNI 7243 corrispondenti ai tipi E44 per acciai S235 ed S275 ed E52 per acciai S355, con classe di qualità 3 e 4 e  rivestimento di tipo basico. b)   Saldatura a filo continuo sotto flusso (S.A.W.) o in atmosfera protettiva (M.A.G. - F.C.A.W.) Saldatura a filo continuo sotto flusso (S.A.W.) o in atmosfera protettiva (M.A.G. - F.C.A.W.) con materiali di apporto (o accoppiamento filo flusso) omologati. c)   Il procedimento od i procedimenti adottati saranno omologati da un Ente Ufficiale presso Il procedimento od i procedimenti adottati saranno omologati da un Ente Ufficiale presso lo stabilimento di costruzione per la gamma di spessori e per il tipo di giunti previsti in progetto. d)   Le saldature manuali o semiautomatiche saranno eseguite da saldatori qualificati in  Le saldature manuali o semiautomatiche saranno eseguite da saldatori qualificati in  relazione al procedimento impiegato ed alla posizione dei giunti da eseguire in armonia alle norme UNI.

AutoCAD SHX Text
275

AutoCAD SHX Text
430

AutoCAD SHX Text
275

AutoCAD SHX Text
410

AutoCAD SHX Text
Spessore nominale dell'elemento

AutoCAD SHX Text
Norme e qualità degli acciai

AutoCAD SHX Text
S 275

AutoCAD SHX Text
fyk [N/mmq]yk [N/mmq] [N/mmq]

AutoCAD SHX Text
ftk [N/mmq]tk [N/mmq] [N/mmq]

AutoCAD SHX Text
fyk [N/mmq]yk [N/mmq] [N/mmq]

AutoCAD SHX Text
ftk [N/mmq]tk [N/mmq] [N/mmq]

AutoCAD SHX Text
t   40mm  40mm 40mm

AutoCAD SHX Text
40mm < t   80mm  80mm 80mm

AutoCAD SHX Text
I collegamenti mediante saldatura saranno sottoposti al controllo della D.L. e di istituti autorizzati al controllo delle saldature.  Le saldature con asse ortogonale alla direzione di laminazione e soggette a trazione saranno sottoposte al controllo "Z" per strappo lamellare.

AutoCAD SHX Text
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